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Haven som fangstredskap
vid Torne alv

Héven anvénds i Tornedlvens forsar och strompartier. Haven har utvecklats till det mest praktiska
fangstredskapet for sik. Alla forsar i Torneédlvens nedre lopp har sin egen karaktir. Matkakoski faller
hogt och brant pa en relativt kort och smal stracka vilket gor forsen vilt brusande och maktig. Kukko-
laforsen brusar ocksé kraftigt och har ett ganska hogt fall. Det langa selet, Karungisjon, ovanfor forsen
smalnar till for att s& smaningom forvandlas till den langa och breda Kukkolaforsen. Vuentoforsen ar
en lang fors med branta strinder. Mellan Oravaisensaari och svenska Ovre Vojakkala finns ett strom-
parti som kallas for Isondrd (eller Vaarankoski). Kattilakoski ar den fors som ligger hogst uppstréms
med tanke pé sikens vandring. Det finns uppgifter om att siken simmat 4nda hit upp men inget beldgg
for att ndgot havfiske av storre betydelse skulle ha forekommit.

Man har ocksa byggt strandpator i forsar, framst for laxfiske. Patorna ar statiska fangstredskap till skil-
Inad fran hévar som styrs for hand i strommen. Sikar som simmar uppstroms hittar stromld i gropar
som formats av stenar och botten. Manniskan har upptackt att den vilande fisken kan fangas med hav.
Siken ér dock en mycket forsiktig fisk och blir inte sa latt uppfangad. Haven fors medstroms alldeles
vid botten sa obemirkt som majligt utan bottenkontakt. Eventuell fangst 4r beroende pa skicklighet
och tur men ocksa pa bra redskap. Haven maste vara sa omérkbar som mojligt och ha egenskaper, bl.a.
hallfasthet, som gor den till ett bra fangstredskap. Haven ar ett redskap som alltid fatt sin personliga
pragel efter tillverkaren. Varken fiskelag eller ndgra andra instanser har bestdmt 6ver dess konstruk-
tion. Enligt Torneélvens fiskestadga ska nitet idag tillverkas av monofillina pa hogst 0,40 mm.

Vid forsar tar fiskarna girna en vig nira stranden, och dérfér kan man héva direkt fran stranden utan
bét. Vilka havningsplatser som anvinds bestims av vattenstdndet. Nér vattnet blir varmare simmar
siken gdrna djupare och da byggs patorna (lippokrenkut) lingre ut fran stranden. Hévare har iar-
hundraden kant efter bottnen med sina hivar. An idag kan ndgon kinna efter och hitta en "ny” grop
dér fisken vilar. De bésta stéllena har i regel anvénts linge. Kunskapen om dem gér i arv fran genera-
tion till generation.

Lokala forhallanden, stromlaget, fiskens rutter samt bottnens och vilogroparnas formationer bestam-
mer vilken typ av hdv som passar bést och ger mest fangst. Havens utveckling vid Torne &lv kan foljas
genom muntlig tradition och fiskarnas erfarenheter, litteratur och arkivmaterial. Torneélvens hav ar
en levande relik frdn medeltiden kring 1200-1300-talet. I princip kan havning ha férekommit dven
tidigare men med sédkerhet kan den nuvarande havningskulturen dateras till denna tid. Eftersom
havarna fram till vira dagar tillverkats av material frén naturen, kan gamla bevarade redskap beritta
en hel del.
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‘ BI1.: Havare vid K1ukld)|af sen 1938.
Rollfoto, Haparand
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En omarkbar hav

Haven bestar av ett langt skaft samt en nétpase. Havringen (vempele) som nitet fasts i héller det
pasformiga nitet oppet. Havringen ska vara lagom stor for att rymmas mellan stenar och langs
faror. I princip borde havringen anpassas efter varje havningsplats. En hav med stor och rund 6ppning
ryms till exempel inte i en smal fara. Storleken &r inte havringens enda viktiga egenskap, den ska ocksa
vara tyst att anvanda och tillrackligt tunn. Forr gjordes havringen av tré. Traringen lindades om med
négot annat material for att motverka slitage. De styva metallringarna som kommit senare har i sin
tur bekldtts med nagot mjukare material. Fastet (hankonen) mellan havringen och skaftet har gjorts
hallbart men sa tunt som mojligt och mélats med mork farg for att inte synas i vattnet.

Hévens nétdel ska hallas 6ppen sé att fisken kan simma in i haven. Fisken ska inte heller kunna ta sig
ut. Om nétpésen ar for kort i forhallande till 5ppningen slipper fisken latt ut ur haven. Med andra ord:
ju storre 6ppning desto djupare nit. Huvudregeln ér att ett kortare nét halls littare 6ppet. Nétet bor
ocksé vara sa omarkbart som méjligt. Hur latt fisken marker natet beror mycket pa garnets tjocklek
men dven pa maskornas storlek. Nitet har ofta stérre maskor i 6vre delen och mindre ned till. D4 blir
héven luftig och inte sa tit och pasig. Om hela haven har lika tatt mellan maskor blir den ldtt pasig och
fisken ser den littare. Nitet far dock inte ha s& stora maskor att hallfastheten paverkas. Bottendelen
maste goras tatare och kraftigare eftersom den utsitts for storre tryck. Da kan fisken inte lika l4tt riva
sonder nitet.

Formen pa nitet har dven i 6vrigt varit en viktig detalj. For att f& mer volym har man kunnat binda nitet lika
brett uppifran och ned. Sedan har man fétt tinka pa den tekniska losningen eftersom maskorna i alla
fall blir mindre mot botten. Aven firgen pa garnet sigs ha betydelse for synligheten i vattnet.

Havens skaft dr langt. Det maste vara héllbart men samtidigt litt att handskas med. Skaftet skulle
ocksé vara lagom tojbart for att kunna f6lja med i fiskarens rorelser och vattnets strommar. Darfor
har skaftet ofta formats sa att det smalnar mot nitdelen. Skaftet ger da efter pa ett bra sitt och blir inte
heller for styvt.



BILD: Fiskaren Frans Salonoja lagar
sin laxhéav

BILD: Havens fiste (hankonen) fran Kumo alv.
Emil Cedercreutz museum. (JN).



Hur var haven forut och
hur har den forandrats med tiden

Havtyp, Torne dlv

Haven ar ett mycket gammalt fangstredskap. Den har till stora delar behallit sin utformning fram till
vara dagar. Haven har anvints dven vid andra dlvar men vid Torne dlv har havningskulturen bevarats
utan avbrott fram till vira dagar. Aven vid Torne dlv har haven med tiden forandrats och utvecklats i
olika riktningar i olika byar, men férandringen har huvudsakligen skett under de senaste decennierna.
Byar, dar havning pagar, ligger inom ett relativt litet geografiskt omrdde som kulturellt tillh6r
Tornedalen. Omradets gamla handarbetstraditioner syns till exempel i gamla snickerier. Invanarna i
Tornedalsbyar har samverkat med varandra och fran bérjan anvinde de ocksé likadana hévar.

Fiske- och fangstkulturen spelade en viktig roll for uppkomsten av fast bosdttning i Tornedalen.
Haven borjade utvecklas av gamla tiders fiskare och fangstmén som behovde ett lampligt fangstred-
skap. Nir saltet kom hit via Tyskland pa 1200-talet blev fisket dnnu viktigare. Formodligen var Kuk-
kola ingen ideell boplats utan anvandes som sdsongsbetonad fiskeplats innan saltet kom till trakten.
En boplats sa ndra havet var inte heller nagon trygg boplats med tanke pa krigstdg som hotade fran
havet. Nér svenska staten kom att omfatta dven de nordliga omradena blev det lugnare. Enligt Niilo
Tervo ér bosittningen dldre langre norrut. Enligt honom var kvénerna den ursprungsbefolkning som
fanns hir redan fére 1000-talet. Forskarna har haft sina teorier om denna befolkning och &ven om
senare nybyggare (bl.a. Wahlberg, Vahtola). Alvdalens befolkning bestar av den befolkning, kviner,
som redan bosatt sig i dlvdalen samt av senare tiders nybyggare som kom soderifran. (Tervo 2003.)

Den fasta bosdttningen och grunden for den finsksprékiga kulturen i Tornedalen bérjade utforma
sig redan under tidig medelalder genom nybyggare fran framforallt Satakunda och Tavastland.
Satakundas och dess niromradens betydelse for Tornedalens bosittningshistoria har forskats bland
annat genom dialekt- och etnogeografiska forskningsmetoder. Som exempel pa historiska forbindelser
i form av gemensamma féremal dr det just den langt utvecklade bottenhéaven, som ndmnts. Samma typ
av hav har anviénts vid sik- och laxfiske endast vid Torne dlv och Kumo élv (Kokemaenjoki) samt vid
norsfiske i nagra sjoar i Satakunda. Kulturell paverkan har delvis kommit direkt till Tornedalen utan
att gora nedslag i Osterbotten. Den direkta kulturella influensen mellan Satakunda och Visterbotten
har férmodligen skett redan fore 1400-talet. (Valonen 1978). Troligtvis har Torneélvens hav ocksa fatt
sin form redan fore 1400-talet.

Torneélvens hév har byggts av flera olika delar. Historiskt kan den hér typen av hav betraktas som
langtutvecklad till skillnad frén enklare modeller, till exempel de som anvénts vid Ladoga i Karelen
och vid insjéarna i Egentliga Finland. Enligt Vilkuna (1940) liknar Tornealvens hav den som anvénts
vid Kumo 4lv, men han har hittat forshavar dven i Sverige. I vilket fall som helst anser Vilkuna det
som sannolikt att Tornedalens finska forfader tagit med sig denna havtyp nér de under medeltiden



som nybyggare kom hit fran Satakunda. (Vilkuna 1940, 84-86). Ett gammalt svenskt ord for hav ar
“glip”. Det finns anteckningar om havfiske vid Lammaisten koski i Kumo dlv 1453. Att det finns flera
likheter mellan hévfiske vid Torne 4lv och Kumo alv ér intressant utifrdn vara fiskebyggnationer och
ursprunget till var hav.

Héven i sig har en vildigt lang historia. Bl.a. ostjaker (ett finskt-ugriskt folk) hade ett havliknande
fangstredskap redan innan nitbindning blev kind. Sjélva haven var fldtad av tréfiber fran higg och
haven satt fast i en oval ring som téljts av tri. Aven under senare tid anvindes material och former fran
naturen. Stommen eller skaftet representerar den éldsta typen bland dessa material. Vanligtvis anvén-
des en forgrenad tradstam. Havringen eller bagen tillverkades av grenar och skaftet av sjilva stammen.
(Sirelius 1919, 612) Den hér typen av hav har inte varit i allmént bruk under var nérhistoria men en del
minnen finns kvar. ’Hévrad” Hannes Risto berittar till exempel att havringen i en av hans forsta havar
var tillverkad av en férgrenad en. Nédr han knét ihop de bada grenarna sa fick han bade havringen och
fastet (hankonen) av en och samma tré. Enligt Hannes var det ingen annan som hade en likadan. Han
hade kommit pa idén nér han sett ett ldimpligt "havamne” i skogen. En gammal havkarl Véino Niskala
hade frigat Hannes var han hade hittat den. Aven Per-Ake Thyni fran svenska Kukkola och Karl-Erik
Kauppi fran Matkakoski minns att de sett nagot liknande.

Haven har borjat byggas ihop av delar. Bagen eller ringen gjordes av en eller tva tojbara tunna grenar
av gran (Sirelius 1906). Enligt hévare gjordes ringen av tva delar som bands ihop i &nderna dd man
anvénder entrdd. Utvecklingen ledde till den typiska Tornedlvshaven som bestar av olika delar. I prak-
tiken hittade man kanske ibland ett lampligt forgrenat trad for ringen men ingen lamplig stam for
skaftet eller tvartom. (Sirelius 1919, 612-613.)

Vid Torne &lv har haven anvénts vid forsar och strommande vatten. Vid Torne 4lv saknas haven med
stor ring (Storhév, Karleby). Med den fiskar man frédn baten i lugnt vatten dédr haven fors nira botten.
Den hir typen av hiv pétriffas bl.a. i Osterbotten och dven vid Kumo ilv (drivhév). Vid Torne dlv har
man inte heller haft den typen av hav (liippi) som fors under fiskarna som ska fangas.

Enligt Sven Ekman (1910) forekommer sikhavning vid Kalix, Aby och Skellefte ilvar. Vid den tiden
var det endast vid Kamlungefors som havning forekom i Kalix dlvdal. Dér var forsen av den art att
fiskarna var tvungna att stanna och vila i gropar. Fisket var av stor betydelse eftersom fangster upp
till 1500 fiskar per dygn forekommer. (Ekman 394, 1910.) Enligt muntlig tradition har Kukkolaborna
farit till Kalix alv for att lara ut havning (Leo Lahti 4r 1936, Paulaharju 1936 och Erling Persson 2016).
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“Haven har formodligen formats efter forsens profil.
Taivalkoski hade en fallh6jd pé 7,5 meter under en
400 meters stracka, och var en vresig fors.
Fangstplatserna lag alldeles intill strinderna.”

”Oken ger haven en bra hallning”

- Eero Yliniemi

Havtyp, Kemi dlv

Taivalkoski i Kemi dlv var den storsta forsen i norra Finland. Den var berémd f6r sitt havfiske och
sina fina sikfingster. Det &r intressant att haven i Taivalkoski har stora skillnader jamfort med
Tornedlvs-modellen. For det forsta dr 6ppningen inte symmetrisk som vid Torne och Kumo alv.
Havringen ér tillverkad av bojda ihop bundna grenar sa att ringens 6vre kant 4r kortare 4n den
nedre kanten som ocksd dr mer bojd. Att 6ppningen var osymmetrisk gjorde haven slitstarkare
och mindre kinslig for vattnets motstind. Haven hade dessutom en ok, en tvirgaende trakloss, som
fungerade som fiste mellan skaftet och ringen. Haven fran Taivalkoski saknar alltsa den typiska
klykan, det y-formade fistet som finns i de havar som anvints vid Torne élv. Vilkunas slutsats dr att
Taivalkoskihaven dr ocksa en lokal variant men yngre &dn Tornedlvshaven. (Vilkuna 1975, 292-293.)

Enligt Eero Yliniemi dr dock sikfisket i Taivalkoski en urgammal sed. Ett bevis pa detta ar att
kooperativet for Taivalkoski sikfiske redan i slutet av 1500-talet utvidgades till att omfatta omra-
det mellan Mattinen i Runkauskyld och Lautiosaari.

Minniskan har paverkat berghéllen genom att under lagvatten elda tills berget har spruckit for att
pa sa sitt fa bra havningsplatser, fingstfiror, s som Eero kallar dem; "Man gjorde bra platser dér
det var ldtt att finga in fiskarna”. Haven har formats sa att den passar in i dessa platser.

Y AW e

BILD: Taivalkoskihdven, fastet mellan skaftet och  BILD: Formen pa dppningen i hav som anvants
ringen. En tvirgaende ok som stdd fdr havringen. vid Kemi ilv (JN).

(N)
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Enligt Matti Herva fanns det lappar i Kemidlvdal och sedan kom kareler, bl.a. var Rovaniemi en
karelsk by, "Fisket och hela Kemiélvdalens historia bor ses fran Rovaniemi och utat”. Boséttnin-
gen i Rovaniemi-trakten dr formodligen dldre dn nedstréms dlven. Karelska och tavastlindska
stammar hade starka motsittningar vid Kemidlvdal. Karelska inslaget (Ladoga karelen) &r inte
lika gammat i nedre dlvdalen som den karelska boséttningen i Rovaniemi. Nedstroms Kemi alv
finns boséttning som hdrstammar fran Tavastland, i Tervola-trakten dven fran Savolax. Enligt
gammal sdgen vare det kareler fran Kemi dlvdal som 6delade staden Sigtuna i Sverige. Mdnniskor
som bor i Sihtuuna skulle da hidrstamma fran svenska kopmin, som kom till Kemi dlv for att fiska.
De kan dven ha tagit med sig saltet. En del blev kvar vilket syns i ortsnamn, (Sihtuuna = Liedak-
kala). Intervju med Matti Herva 2016).

Det dr pa sin plats att granska Kemiélvdalens fiskehistoria samtidigt med Torne &lv. Lax- och
sikfiske har varit viktiga for invanarna i de bada édlvdalarna. Till att bérja med kom lapparna och
dven kvanerna/kainulaiset hit som sdsongsfiskare samtidigt som vandringsfiskarna simmade upp
for dlvarna. Aven de beskattare som kom fran olika riktningar kunde enligt Vilkuna ha med sig
egna jagare och fiskare som blev kvar i omrédet. Den fasta bosittningen borjade uppstd som en
blandning av olika stammar. Det karelska inslaget var tydligt vid Kemi &lv. Beskattning av fiske
och nyttjanderattfragor ledde ocksé till konflikter. Grinsen mellan Gstra och vistra stift gick
mellan Kemi &lv och Torn dlv. Skillnader i gammal bosittningshistoria behéver nédvandigtvis
inte vara hela férklaringen bakom havarnas olikheter vid Kemi dlv och Torne dlv, men intressant
ar det hur som helst. Det ar ocksa viktigt att lagga marke till hur den lokala yrkeskunskapen ha
utvecklats och koncentrerats till vissa omrédden och anpassats till de lokala férhéllandena.

Tillverkningstekniken bakom Tornedlvshaven

“Morfar (Leo Spolander) lirde mig “Det far inte finnas mindre kvistar mot varandra i
att binda nit, d4 gjorde man ett enen. De maste ligga en bit fran varandra for att den
faste (hankonen) och havringen ska halla”

gjordes av en”
”En sadan engren ar ocksa bra som kan anvéndas di-

- Lars Oja (5.1936) rekt efter att barken tagits bort”

”Man brukade sitta farskinn pa ha- “det blir en bra havring av en, mjuk och tyst i bruk”
vringen efter att skinnet forst avbar-

Kkats” ”Man lindar havringen med skinn, jag har anvant sto-

velskaft. Innerslang géar ocksa bra men ér inte hallbar”
”Till fastet tog man en engren och _
sedan gjordes hdvringen av tvé - Hannes Risto
engrenar”

“Fran Janne Koskenranta fick jag en hav déar havringen
var av en. Den var forstarkt med ekrar fran cykeldack.
"En havring av trd var mjuk, men Den kdndes bra att hava med, mjuk, som att stryka
med en trasa”

- Ossi Aikavuori

nog gar det att fa en mjuk dven idag
nér man ldgger pa skinn”

- Juha Pelttari
- Viljo Ylinéra



BILD: En gammal hév dér havringen lindats om med skinn (JN).

En viktig del i en hav var sjalva fistet (hankonen), klykan mellan nétet och skaftet. Den skulle goras sa
héllbart som majligt. Vid Torne dlv gjordes fastet som en separat del. (Jmf. Sirelius 1919). Havringens
bdda dndor fistes i klykan, som gjorts av en eller bjérk. Aven skaftet bands fast i klykans huvudgren.
(Sirelius 1906.) Formen pa fistet var viktig. En bred klyka bredde ut hévringen sa att haven fick
en lagom stor 6ppning. Ibland kunde man sitta tilliggsbitar mellan klykan och havringen for att fa
onskad 6ppning.

Det verkar som fastet i en del hévar varit en aning framat eller uppat bojt, speciellt i de édldre.
Om héavringen har bojts bakét i strommen, har en framatbojt fiste i alla fall hallit havoppningen ldn-
gre fram eller i samma riktning som skaftet.

Hannes Risto:

”Jag har aldrig tagit den har modellen.
Fastet maste vara rakt”.

Kalevi Lauri:
”Jag tycker att fastet maste sitta lite s har (framat
bajt), ndr du drar sa gar spetsen lite fére”

Bild: fran tidningsfoto, Nina
Susi (JN).
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Bild 3 Bild 4

BILD 1: Ett mycket kraftigt framéatbojt faste. Kukkola, Sverige. (JN)

BILD 2: En gammal hav med hévring av trd. En tiljd plugg i klykans gren gor det léttare att binda
ihop delarna. Matkakoski, Finland. (JN)

BILD 3: En klyka med bred 6ppning. Matkakoski, Finland. (JN)

BILD 4: Ett faste som tagits i bruk efter den Y-formade klykan, och bérjade bli vanligt efter
1950-talet. Hir i en gammal hav fran Matkakoski. (JN)




I den gamla Torneélvshaven var 6ppningen (havringen) cirka 1,5 alnar (ca 90 cm) i diameter. I regel
var Oppningen ovalformad sa att den var smalare i bredd 4n pa lingden. Natet bands fast i hdvringen
som tillverkats av tradgrenar samt i garnet som spénts hart mellan fistets bada grenidndor. Nétet
bands fast med trdd/garn i fastets garn fran varje kantmaska, men i trddelarna med ett och samma
0,5 tums skinnband. Tradelarna hamnade helt under skinnet. Nar ndtet bands fast, samlade man
mer av nétet pd framsidan, pd baksidan kan det ldttare fastna i fistet eller skaftet. (Sirelius 1906.)

Forut tillverkades nitet av tredubbelt hemspunnet lingarn och senare av fabrikstillverkat lingarn.

Viljo Ylinirs, Kukkola (JN).

Viljo Ylindra:
“Bomullsgarn var inte sa halt.

Det var latt att det trasslade till
nar det blev blott”.

Ossi Aikavuori, Matkakoski (JN).

Ossi Aikavuori:

Det var riktigt ont om garn under
krigsaren, pappa var skomakare och av
honom fick man skogarn. Det var tjockt
bomullsgarn”

“Under kriget hdimtade jag och Pekka
(Vanhapiha) garn fran svenska sidan”
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Natbindningsinstruktion fran
1900-talets borjan:

Man boérjar med att binda en tarm. *Tarmen ska ha 42 maskor.” En maska &r tva knutavstand. Med
en nitkavel pa 50 mm fir man en 100 mm lang maska. Maskan méts nir den &r utstrickt. ”I borjan
anvands tva tums, sedan en och en halv tums och till slut en tums kavel.” (Sirelius 1906. uppgiften
kommer sannolikt fran P.Palo, Kukkola).

Omvandlat till dagens matt: 50 mm i bérjan, sedan 38 mm och 25 mm i botten.

Pekka Vanhapiha (hévare fran Korpikyla/Matkakoski):

>

”42,5 maskor lagger jag i tarmen och borjar med 50 mm:s maskstorlek. Djupet ska vara hogst 80 cm

”50 mm 3-4 rader, cirka 40 mm fram till mitten och 35 mm resten. Det dr en gammal instruktion av
Aukusti Mikikallio”

Det ar flera havningsmdn som kommer ihdg att Kukkola-héven ofta var ganska djupa och hade en stor
oppning. I regel var haven i Kukkola en meter djupa. Aven Kalevi Lauri minns att Kukkola-héven var
storre an andra. Matti Niskala havade redan pa 1910 —talet. Aven han gjorde en meter djupa hévar
som dock inte hade sa stor 6ppning.



Bild: Matti Niskala 1980 (Jaakko Heikkila).

Matti Niskalas instruktion

(nedskriven av Juuso Vaaraniemi):

94 knutavstand dvs. 47 maskor, djup 107cm. Natkavelns storlek:
41 mm, 3 varv

37 mm, 6 varv

31 mm, 15 varv

22 mm, 8 varv

12 mm, botten.

Varje gdng ndr man byter till mindre matt, kar man med 4-5 maskor pa forsta varvet.
Nitet blir dé lika brett &nda ned mot botten.



Jag testmiitte nagra av de dldsta bevarade havarna. Oppningen har mitts fran klykans botten. (JN).

De dldsta haven fran Kukkola

« Hév fran finska Kukkola (Viljam Niskala), ringen av en. Oppningens lingd 80 cm och bredd 42 cm.
« Hav (bild), traring och tydligt uppat bojd klyka, svenska Kukkola (museum), 82,5 cm och 42 cm.

« Hév, svenska Kukkola (museum), havring av jarn. Lingd 86 cm, bredd 53 cm.

« Haven som hinger pa viggen i Myllynpirtti, triring, lingd 90cm och bredd 49cm.

I fiskemuseet i Kukkola finns en mycket gammal hav med traring som ér speciellt liten, lingden pa
hévringen endast 67,5 cm och bredden bara 25,5 cm.

De dldsta (Fin) haven fran Matkakoski

» Hav med triring (Rantamaula) métten 65 cm och 45 cm.

« Hav med triring ("AR”), 70 cm och 38 cm, djupet av nitet som gjorts av lingarn 1 m (i fint skick).
« Hav med metallring 64 cm och 42 cm.

» Hav med metallring (ytterskyddet av trd), 70 cm och 51 cm.

» Hav med metallring, 62 cm och 41,5 cm.

« Hav med metallring, 60 cm, 45 cm.

Att sy ihop nitets olika delar kallas lokalt f6r jamominen, grundform jamoa, och sémnen eller stéllet
dér delarna forenats for jame (Sirelius 1906).

Enligt testmitning (se undertext) skilde sig dven de allra dldsta havarna i Kukkola och Matkakoski
fran varandra. I Kukkola var havens 6ppning ofta 10-20 cm ldngre men ungefir lika bred.

Enligt Pekka Vanhapiha som hévat bade vid finska Matkakoski och finska Kukkola hade manga kuk-
kolafiskare vid nagon tid havar med stor 6ppning. Vilket var béttre, den mindre eller den storre, det
kunde man emellanat tvistas om. Den mindre sades passa bittre i Matkakoski. Aven Kar-Erik Kauppi
fran svenska Matkakoski berittade om storleksskillnaderna mellan de olika forsarna. Han hade mérkt
att hévarna i svenska Kukkola hade storre 6ppning men dven ett storre fiste an hévarna vid Matka-

koski.

Heimo Nikula berdttar att man vid Matkakoski brukar lyfta hdven s& fort man far kdnning av fisk
medan man i Kukkkola drar haven hela vigen lings gropen. Nar man lyfter upp haven direkt kan
man halla fisken kvar dven om haven ar mindre. Ett alltfor langt nat passar inte heller i Matkakoski pa
grund av den strida strommen som létt trasslar till nitet. Olika sétt att hava dr en forklaring bakom
skillnaden mellan havar. Enligt Heimo kan haven ha utvecklats i olika riktningar pa grund av den
mindre kraftiga strommen i Kukkola.



Heimo Nikula:

”Jag tror att jag borjade som 12-13 —éring (att
binda hév). Den var av knoxgarn, en typ av
bomullsgarn, senare tillsattes d&ven nagon slags
plast”

“Det var fastet som avgjorde om haven var sva-
rhanterlig. Den sdg mycket béttre ut, inte vet
jag om det hade ndgon betydelse vid hdvning.
Men jag tror att havringen blev mer tojbar, och
gav efter om man rakade sld den i nagon sten.
Berdringen blev mjukare. Forsta sommaren havade jag med hévring av trd, men den
gick ju av sa fort man fick en storre fisk, for siken holl den ju forstas.”

y

— 1 ‘i. W

Heimo Nikula, Matkakoski (JN).

”Nar man sedan borjade anvianda stal, blev havringen storre utan vidare”

Karl-Erik Kauppi:

”Pa 1960-70-talet borjade det forekomma ha-
var som liknade de man anviande i Kukkola.
De var stora, hemska. Man trodde att de skul-
le ge mer fangst, men se, man kunde ju inte fa
in dem ide sma farorna”.

Famnen har anvints for att méta havringens

storlek. Havringen ryms i famnen nar finger- Bild: Karl-Erik "Kalle” Kauppi
topparna ror i féstets andor. Matkakoski (Arttu Tuovinen).

”Ringen var rundare pa finska sidan”.

Pekka Vanhapiha:

”Jag var och havade med Ake Niskala
vid viken. Akes hav var av Kukko-
la-modell och jag hade en egentillver-
kad Korpikyld-hav. Ringen var lika stor
som famnen. Det var flera sikar som
rymde frin Akes hav. D4 tyckte jag att

han skulle prova min och genast borja-
de han fa”

Bild: Pekka Vanhapiha (Arttu Tuovinen).
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Kalevi Lauri, Kukkola (JN).

Kalevi Lauri:

”En liten hav passar bra i en del grunder med

sma gropar, men pa storre vatten far den garna

vara storre”

”Famnmattet fanns dven i Kukkola”

Matti Kanniainen:

”Vi i Kukkola har en sa kallad ling hav med en
meters 6ppning. Nar man lyckas vdnda den lan-
ga héaven sa hélls fisken kvar, men skulle vi ha en
kortare hév sa skulle fisken i dessa lugnare vatten
simma ut”

”En del menar att det skulle bli svart att komma
it alla gropar i den steniga bottnen om man hade
en rund hav, men nér ringen 4r lite oval och féstet
drar den d4nnu mer ihop s& kommer man in dven
dar det ar trangt”

“Den (hévens form/modell) ar lite som var och
en tycker, men helt rund kan den inte vara, fér da
kommer man inte at...”

Viljo Ylindra:

=

Lars ”’Lasse” Oja, Kukkola (Panu Pohjola).

Lasse Oja:

"Det péstods att Matkakoski skulle ha steni-
gare botten. Men jag sa, att tror ni att det &r
sandbottnar i Kukkola”

Matti Kanniainen, Kukkola (JN).

“Det finns fOrstas av bada sorter (smé och stora), men bada har sina nackdelar sa klart”,
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Bild: Frans och Erkki Kerttus instruktion (Panu Pohjola).

Enligt Erkki och Frans Kerttus gamla instruktion binder man 52 maskor i tarmen. Om man tolkar
Kerttus beskrivning ratt paborjas tarmen antagligen med 40 mm maskor och da blir den férdiga tar-
men ungefir lika lang som i den beskrivning fran 1900-talet som Sirelius dokumenterat (52 x 40 x 2
=4160 cm ja 42 x 50 x 2 = 4200 cm). Néar man stracker ut tarmen blir den drygt fyra meter. En maska
har 2 knutavstand eller kavelsmatt. I Matti Niskalas hav 4r tarmen négot kortare dn dessa (ca 3850
cm). Det fanns alltsa olika instruktioner dven i borjan av 1900-talet. I den instruktion som Sirelius
antecknat samt i Kerttus och Niskalas beskrivning var haven cirka en meter djup.

Yrjo Kiviniemi:

Den var ju helt bra att hdva med (triring). Knoxgarnet
hade det problemet att det trasslade in sig runt havringen,
och da kom inte heller fisken in i haven”.

“Jag tycker att den far smalna till lite, men inte for mycket,
sd pass att ndtet blir mindre mot botten”

”Nog borde nitet vara en meter och tio centimeter fran
ringens kant till botten, eller dtminstone en meter, det
beror forstas pa platsen”

”Forr i tiden sa man att ett grovt matt pa en havring ar att
hélla thop hinderna (famn)”

Bild: Yrjo Kiviniemi och Kari Vaaranie-
mi, Kukkola (JN).

21



Det finns ett lokalt ord, jamominen, som beskriver hur man
forbinder nétets kant och bottnen. Man gor alltsa en jame vid
sidan och i botten. Natet som tillverkats av hemspunnet garn
fargades forr i tiden med morkbla farg. (Sirelius 1906.)

I borjan kunde man gora likadana enkla knut i nylonhaven
som man gjort i hav av lin eller knox, men knuten holl inte
eftersom nylon ar halt. Nylon bérjade komma péa 1960-talet.

Skaftet var 9-10 alnar (5,4-6 m) langt (Sirelius 1906), dven Samuli
Paulaharju berittade detta 1936. Skaftet tillverkades av gran. Av
praktiska skl var traskaftet oftast inte lingre 4n sex meter, traskaf-
tet fr inte smalna till alltfor mycket mot slutet, men kan inte heller
vara for tjockt for att inte vaga for mycket.

Hannes Risto:

”De var ganska tunga de dér traskaften jamfort med dem som
finns idag. Vet du, jag brukade hiamta ett traskaft fran skogen
och framlidna likka Orre hyvlade och fixade till det sa att jag
endast behovde mala det med svart fiarg. Du forstar det skulle
vara svart, och man skulle mala det atminstone nagon meter
sa att det inte skulle synas i vattnet. Det var ett foretag i sig att
hitta ett lampligt skaftdmne i skogen, det dog inte att ta var som
helst, det fick inte vara fran ett stalle dar det vaxer for fort sa att
tradet blir skort. Man skulle ta en nagra ar gammal, tillrackligt
lang stam, i regel ungefir sexmeters stam som sedan skulle sa-
gas, hyvlas och fixas till”

”Nér det ar fraga om gran har ett hontréd alltid en liten spricka
i borjan av grenen, men aldrig ett hantrdd. Det blir battre om

Hannes Risto:

“Jag var ocksa flera génger hos
VéinG (Niskala) nér jag borja-
de binda hévar. Vdin6 anvande
knoxgarn. Vaing var en duktig
larare. Nissi (Norman) var den
forsta som gjorde hav av nylon

Ossi Aikavuori:

”Man var tvungen att utveckla
en annan typ av knut for ny-
lon, for att det inte skulle alka”

Per-Ake Thyni:

”Som skaft valdes en hongran.
Den kidnns igen for att den
har en grop dér kvisten borjar.
Kvisten kommer inte i handen
nér skaftet svullnar”

kvistarna inte sitter mot varandra, i hontréddet sitter kvistarna annorlunda, men om det ér ett hantrad
och kvistarna sitter mot varandra kommer det inte att hélla. Nér kviststumparana sitter mot varandra,
héller det inte. Det tog en hel dag for mig att leta. Det var pa varen och jag vadade i skogen. Det var ef-
ter sndsmaltningen men jag himtade ju dir bakom Saarukka. Det skulle vara lagom tjockt, inte heller
alltfor tjockt i roten och rakt”

Ossi Aikavuori fran Matkakoski berattar:

Hévens skaft tillverkades i regel av gran. Det skulle vara en gran som véxte bredvid/i skuggan av en
storre gran. Den var da ofta rak och hade firre grenar. Granen sagades bort. All bark avlagsnades inte
pé en gang for att skaftet inte skulle brista. Skaftdmnet stilldes sedan under takrdnnan for att torka.
Skaftet kunde tas i bruk nista ar. Ibland gjordes skaftet av asp. Asp var latt. Glasfiberskaft som kom
senare kunde sikras med ett snore inne i skaftet i hindelse av att skaftet skulle g& av.

Pekka Vanhapiha:

”Man hiamtade torrgranar fran skogen. Ofta var man tvungen att hyvla dem rétt mycket. livari Vaara gjorde
skaft av asp”.
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Havtillverkare

Det har funnits speciella havtillverkare i byar langs Torne &lv. En fran borjan likadan hév har utve-
cklats at olika hall hos olika tillverkare. P4 finska sidan sager man till exempel att det finns en Korpi-
kyla-modell som skiljer sig fran Kukkola-haven. Vuoentofors-haven har fatt influenser fran Korpikyla
(Matkakoski).

Juha Nuoriaho:
”Pappa umgicks med Jylhd fran Matkakoski och det kan ha péaverkat hans hav”

Det var fastet och storleken som skiljde sig mellan olika typar av havar. De gamla havarna av naturma-
terial dr ganska lika i de olika byarna, specialiseringen har bérjat nagon gang pa 1950-talet

I svenska Korpikyléd var det oftast bonderna sjilva som tillverkade havarna. Aven tullare som “inte
hade ndgot annat for sig” fanns bland tillverkare, berittar Kalle Barsk. Kénda havtillverkare var Lasse
Kankaanranta och Sune Oberg.

I finska Korpikyld var det atminstone Aukusti Mékikallio, Pekka Kantojarvi eller Vonka-Pekka, Kalle
Vaara, Antti Kreivi, Eelis Haapea (forsvird under en lidngre tid) som gjorde havar. Heimo Nikula har
tillverkat en del hévar och sélt dven till svenska sidan. Aven Matti Vihd i Matkakoski har gjort flera
hévar.

Aukusti Makikallio var fran Kukkola men tillverkade havar vid Matkakoski. Aukusti lirde Pekka
Vanhapiha hur havarna skulle tillverkas. Aven Ossi Aikavuori minns hur Aukusti lirde havtillverk-
ning i Korpikyld och misstanker att hans modell harstammade fran Kukkola. Aukusti drunknade pé
1940-talet.

Pekka Vanhapiha:

”Vonka-Pekka larde mig hur man lagar en hév som gétt sonder, det ska ske fran botten och uppat”.

I svenska Kukkola var det flera husbonder som inte gjorde sina havar sjilva. Det fanns de som hade
specialiserat sig i detta. Nér det gamla turordningssystemet mellan gardar férandrades, var det méanga
som dven avstod fran tillverkningen. Havningen som auktionerades ut hade egna havtillverkare, bl.a.
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Leo Spolander (Lars Ojas morfar).

I Harila och Lakso var det husbénderna sjilva som stod for tillverkningen. Matti Ylinenjarvi gjorde
hévar och var byns havningsman. I Taipale fanns flera tillverkare: Pauli Niska, Fréki, Sundelin.

Lasse Oja:

“Inte ens Frans Kerttu gjorde sin hav sjélv, aven om han var chef, och inte heller Ottu Ojala. Jag har
inte sjdlv sett, men nog lagade han den ibland, om det var daligt vdder brukade han sitta i kontoret
och laga”

”Kusto Spolander och morfar gjorde si-
kert 20 havar f6r byn varje sommar, mot
betalning. Inte gjorde de (havningsmén-
nen) annat an kom med dem (havarna)
till stranden och bytte, de gamla foérdes
till morfar och Kusto Spolander, som
sedan skulle laga dem under vintern.
Det var manga i Taipale som var dukti-
ga tillverkare, till exempel Akusti Niska
och Eenokki, Eenokkis son Erkki, Lahti
Heikki och Fettu samt Petteri och Eemeli
Palo och langre uppat i Kukkola var det
Hjalmar (Harila)”

I svenska Ovre Vojakkala var havarna
likadana som i Kukkola. Fastet gjordes Bild: Gamla havar med féste (klyka) i Maihannu i Ylivo-
ocksé av en, minns Sten Nystrom. Gamla  jakkala (JN).

hévar med en klyka som faste har i alla

fall Sten sjalv och Lasse Thyni dnnu haft.

Lasse Thyni berittade att Emppu Palo hade gjort en hel del havar i Ovre Vojakkala.

I finska Kukkola var det ofta husbonderna sjdlva som band hévar. Kalevi Lauri vill minnas att det var
atminstone Pentti Ylindr4, Kalla Kiviniemi, Jussi Leinonen och Nissi Norman (Kerttu) som sjilva
gjorde sina havar. Viin6 Niskala tillverkade &ven fér andra. Hannes Risto dr en kidnd havtillverkare
som &ven tillverkat for andra.

Material och teknik férandras

Forr tillverkades havdelarna av naturmaterial. Nar havringen gjordes av trd var den naturligt tojbar
och héven latthanterlig dven i steniga partier. Att de olika delarna var ldtta och osynliga i vattnet var
viktiga egenskaper. Enligt Korpikylds byahistorik har det forekommit att man pé varen kokat den un-
der vintern uttorkade héven i ladugardsgrytan for att fa den seg och smidig igen.

Kalevi Lauri minns att havringen av en s& smaningom blev skor liksom vidjan som anvénts for att bin-
da pator (krenkut), den talde inte att bli bl6t mer &n en gang: "Alltid var de trasiga. Pappa sa en gang
nér jag var och hévade, att grejerna tal inte att haven fylls”

Haven har utvecklats och bearbetats, framforallt nar det kom nya material. Knoxgarnet som ersatte
lingarnet var inte starkt nog, i alla fall inte for en lax. Det nya nylongarnet var hallbart och hade bra
egenskaper i vattnet. Tréet i havringen byttes ut mot jarn och det ér flera som i stillet for skinn skyddar
havringen med material av gummi/plast. Fastet mellan havens ring och skaft var en av de tydligaste
skillnaderna mellan nya och gamla hévar. Den gamla klykan har ersatts med en rak trakloss. Det fore-
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kommer ocksa att de bojda havringsgarnen bundits direkt i skaftet.

Till att borja med var havringsgarnen 5-6 mm tjocka.
Heimo Nikula berittar att han borjade anvinda tva ha Pel .
tunnare (2,5-3 mm) havringsgarn, det blev bekvimare Juha Pelttari

att hava. En tunnare ring orsakar mindre vattenmots- (YliVOj akkala, Suomi):

tand édven i 6vrigt och ror sig bra, berdttar Heimo.
”Vi avstod ocksa fran klykan nér det

kom nya typer av fdsten i Sverige”

Heimo Nikula, Matkakoski:

”Klykorna var av trd pa den tiden (1950-t). Nar man

borjade anvinda vajer, sa var det Antti Kreivi eller jag, Hannes Risto:

minns inte riktigt, som forst gjorde havar utan klykor.

Man anviinde bara metalltrad helt igenom. Det var vil "Tehen oikean hankosen, en laita
ungefir 1960 som jag sjélv i alla fall slutade att anvinda mithédén kapulaa”

en traklyka som fiste”.

Fastet har dven gjorts av metall. Sddana hittar man

till exempel i Vuentoforsen och i Vojakkala. I finska .

Kukkola har den gamla triklykan (hankonen) bevarats Er hng Persson:

fram till vara dagar. » . 1 . ..
Jag gor latta grejer, det dr inte tyng-

Vid havtillverkningskursen 2016 traffades havtillver- den som ger fisk’

karna fran olika byar. Kursens handledare var Seppo

Seppild, Kari Kolehmainen, Erling Persson och Tomas

Erkki fran Kukkola samt Kalle Barsk och Vilho Kes-

kitalo fran Korpikyld. Méanga fran finska Kukkola drog pda munnen nar de fick se annorlunda sitt att

gora fisten. A andra sidan var det nigra som tog med sig hem modellen av en modernare hév. Erling

Persson hade till exempel kommit pé flera bra innovationer och hans havar holls ocksa 6ppna pa ett

bra sitt.

Det ar ocksé bra att jamféra moderna material. Ibland har nya material gjort haven alltfor styv eller
hérd. Sa hir kommenterade till exempel Kalevi Lauri det hirda plastmaterialet som havringen skyd-
dats med: "Kalle Normann berittade, att d&ven han hade gjort en sidan hav men nér han satte den i
vattnet sd sa den bara TRRRRR... Jag sa, att jag héller nog med”.

Skaftets material har i allmédnhet bytts ut fran tré till glasfiber. Seppo Seppild och Matti Kanniainen
minns att det var en man fran Kiviranta (Paavola), som forst borjade tillverka glasfiberskaft och efter
honom var det Pekka Haara fran svenska Karungi. Matti Kanniainen berittar, att de forsta glasfi-
berskaften ofta var tunga och styva jamfort med dem vi anvander i dag. Matti Lauri och Kalle Kauppi
minns att glasfiberskaftet kom pa 1970-talet. Det forsta materialet var sddant att man kunde fa stickor
ihanderna "hade behovt ha skinnvantar”. Man var tvungen att slipa glasfiberytan emellanat, méla eller
lacka. Skillnaden mot tréskaft var stor, glasfiber kiindes sa litt. Juha Pelttari i finska Ovre Vojakkala
anvinder fortfarande “Kiviranta-mannens” skaft, darfor att de har en sa bra kdnning. Enligt Juha har
tillverkaren tagit kunskapen med sig i graven.

Erling Persson:

”De har varit s gammalmodiga hiér, de har alltid gjort som dldre har sagt. Jag har tankt sjilv och
utvecklat verktygen vidare”
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Bild: Ivriga havtillverkare pa kurs véren 2016 (Panu Pohjola).
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INSTRUKTIONER

HAVTILLVERKNING | DAG

BINDNAL

Garnet trds pa ndlen. Nar man trir garn
pa nédlen bér man tdnka pd att fa det rakt
sa att det inte snor sig. Garn som snor sig
vrider hela bindningen snett om man inte
hela tiden vdnder pd nalen medan man
binder. Detta lyckas bédst om garnet kom-
mer fran en rulle som far snurra fritt.

KAVLE/KAVEL/MATSTICKA/KAVEL

Mitstickan eller kaveln (kalvain/kalvin/kal-
vosin/kalvoin) ar ett métt, som bestimmer
maskans storlek. Garnet vrids runt kaveln och
knutarna placeras jamt i andra dndan av mats-
tickan. Knutraden blir jamn om kavelns kant
ar relativt tunn. Det blir ocksa ldttare att méta
ndr man inte behover ta hansyn till det extra
matt som den tjocka kanten medfor for varje
maska. Trakaveln har ofta téljts tunnare i kan-
terna dn i mitten. .

Heimo Nikula:

“Det dr mycket behagligare att anvanda sddana har (trdnal och -kavel) dn plastgrejer”
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GARN

Det finns flera olika typer av garn. For havaren och havbindaren ar garnets material, tjocklek och firg
viktiga egenskaper. I sikhdv anvinds oftast nylongarn, monofil, med en tjocklek pa hogst 0,40 mm.
Tjockleken och strukturen har beskrivits i fiskestadgan.

KNUTEN

Det finns olika slags knu-
tar. Variationen ligger
oftast i vilken vag de sis-
ta garnen i knuten dras.
Det finns exempel pa tre
knutar. I en av dessa dras
garnet slutligen, innan
det dras at, mellan tva
garn och sedan bakom tva
garn. I det andra alterna-
tivet forst bakom tvé garn
och sedan genom. I det
tredje alternativet tva ga-
nger bakom de bada. Om
garnet ar tjockare, dr det
battre att dra bakom tvé
garn, for att fa knuten att
sitta ordentligt.

TARMEN

Vivning av hav paborjas genom att véva ett
langsmalt stycke, som kallas for tarm (suoli).
Detta kommer att bli havens dvre del som se-
dan sitts fast i hdvringen. Héven binds till en
rak lina/nét, vars kanter senare fists ihop sa
att det blir en pése. Innan man borjar, mas-
te man bestimma vilken maskstorlek man
onskar i tarmen. Genom att anvianda storre
kavel far tarmen mindre antal maskor och
tvartom, om tarmen gors lika ling. Tarmen
méste ocksd vara lagom ldng i forhallande till
oppningen eller ramen, dvs. hévringen.
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Bilder: Tarmen (JN).

Tarmens ena dnda fésts i ndgot sa fort man gjort en ogla.
Garnet vrids tva ganger runt kaveln och sedan knyts en
tajt knut i kanten av kaveln. Sedan tas 6glan bort fran stic-
kan, vilket resulterar i en dubbellang 6gla/maska. Denna
Ogla fasts nu i jarntrad eller snore, som ar fast i viggen
eller i nagot annat som tal att dras. Kaveln satts nu un-
der 6glan genom att dra garnet som kommer fran knuten
runt kaveln nerifran sa att den tar fast i den forsta 6glan.
Tanken &r att den knut som nu finns i den forsta 6glan
lyfts halvvags pa 6glan mellan kaveln och jarntraden. Nar

Kari Kolehmainen:

“Antalet knutar ar alltid ojamnt,
for att man ska kunna binda vidare
fran tarmen.”

nélen har tritts genom denna forsta maska och tagits fast pa ritt stille gors 4nnu denna knut dubbelt.
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Sedan fortsdtter man att binda tarmen med hjalp av kaveln till ett 6nskat antal maskor efter varandra.
Endast en maska i taget binds vid det hér laget runt kaveln och nér en 4r fardig tas den bort frén ka-
veln. Tarmens langd anges ofta i antalet maskor eller knutar. Tarmen har dubbelt antal knutar/knuta-
vstand jamfort med maskor eftersom en maska bildas mellan tvé knutar. Dérfor rdknar manga endast
varannan knut for att ange antalet maskor. Hur man raknar tarmens lingd varierar. Det beror pa om
den sista maskan rdknas som halv.

I praktiken avslutas tarmen pd samma sitt oavsett om det ar jamt eller ojimnt antal maskor. Det beror
bara hur man raknar.

En vanlig lingd pa en tarm ar 87 knutar dvs. 43,5 maskor. (bl.a. Hannes Risto, Erling Persson, Esa
Lauri, Kalle Barsk och Risto Leinonen) Pekka Vanhapiha 42,5 maskor. Lasse Oja 92 maskor om man
réknar dubbelt dvs. 46 maskor. Lingden paverkas forstas av kavelns lingd. 87 knutar med 40 mm:s
kavel motsvarar en tarm pa 3,48 meter (87x40=3480).

Hévens lingd regleras ocksa av platsen dir havningen ska ske. Méanga tycker om att anvdnda havar
med storre 6ppning dn ovan speciellt om bottnen dar man havar inte ar stenig. Pa grund av detta var
hévarna storre for 50 ar sedan.

101 knutar/50-51 (50,5) maskor (Seppo Seppald, Kari Kolehmainen, Vilho Keskitalo, Markku Kaup-
pila, Matti Lauri, Kalevi Lauri)

Esa Lauri:

Antalet maskor i tarmen har inte sa stor betydelse for en sikhav. I laxhév ska bottnens langd vara drygt
en meter. Om man inte 6kar antalet maskor ndr man byter till en mindre kavel kan antalet maskor
raknas enligt foljande formel (antalet maskor i en tarm) = (laxens langd) /(kavelns storlek i botten).
Om laxen dr 110 cm och kaveln 35 mm i botten, &r antalet knutar i tarmen = 110/35 = 31,4. Knutarna
tar ocksa lite garn sa en lagom ldngd pé tarmen blir 34 maskor eller 69 knutar.

NATET/LINAN

Fran linans eller nitets Gversta del
dvs. tarmen fortsitter man sedan
att binda vidare. Tarmen sitts fast
i ett snore eller i en jarntrdd sa att
traden kommer genom varannan
maska. Jarntradens eller snorets an-
dor knuts ihop och den ring som da
bildas fists stadigt i ndgot som tél att
man drar i det. Ndtet méste under
bindandet dras sd pass mycket att
knutarna blir tajta. Borjan av nitet
binds alltsa fast i hela sin lingd och
bindning kan fortsitta.

BILD: Nitets fastsittande i en jarntrad under bindningen
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Nista steg ar att vélja en kavel med rétt stor-
lek for att binda vidare. Natets form blir olika
beroende pa vilken maskstorlek man viljer. En
grundregel r att maskorna ar storre i 6vre delen
och minskar mot botten. Nétets djup varierar
mellan 70 cm- 1 m. Man kan ha gjort tillaggs-
maskor i botten for att fa haven tillrackligt bred.
I Matti Niskalas instruktion 6kas antalet maskor
varje gdng man dndrar maskstorleken.

(Kalevi Lauri 90-95 cm, Pekka Vanhapiha 80
cm, Ossi Aikavuori 80 cm)

Tillampade mallar:

40mm, 9 varv (Esa Lauri)/3varv (Vilho
Keskitalo)

35mm, 9 varv (Esa L.)/halvvags (Vilho K.)
30mm, 9 varv (Esa L.)/resten (Vilho K.)

35mm, 6 varv (Erling Persson)
33mm, 6 varv

30mm, 4 varv

27mm, 3 varv

24,5mm-5-6 varv

45mm- 2 varv (Seppo Seppild)
35-40mm, 20 varv
25-20mm, resten

38mm, 5 varv (Markku Kauppila)
35mm, 10 varv
24,5-20mm, resten

40mm, 1/3 del 1 meter (Risto Leinonen)
30mm, 1/3 del
23mm, 1/3 del

35mm, % del (Kari Kolehmainen, Hannes
Risto, anvant d&ven 40mm tva varv i borjan)
30mm, % del

25mm, % del

20mm, % del

40mm, 10 varv fran 70-80 cm (Kalle Barsk)
30mm, 7 varv
25mm, varv

BILD: Nitets fastsdttande i ett snore under bindningen.

Bild: Nitbindning.

31



NATET BINDS IHOP

Nér ndtet har bundits ned till botten vrids hornen ihop/mot varandra sa att bottnen formas till en pase.
Kanterna binds ihop med en sticka som &r ungefir sé tjock som en blyertspenna (ca 8 mm). Eftersom
bindningen i det hér skedet hunnit fram till botten fortsétter man dérifran utan att klippa av garnet.

Den yttersta maskan i andra hornet tas fast med fingrar och nalen trés igenom den och runt stickan
och maskan pa motsatta sidan dras till kanten av stickan. Nélen trds tva ganger genom maskan och
trycks med fingret mot stickans kant och tas sedan tva gdnger bakom tva garn (eller forst bakom och
sedan mellan) dvs. en normal knut i kanten av stickan. Maskor tas turvis till stickan fran bada sidor.

Bild. Ndr man borjar knyta ihop bottnen tar man forst fast i den yttersta maskan ovanfér (rombfigu-
rer). Dérefter i den motsatta maskan (JN)
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Efter att bottnen har satts fast, gdr man 6ver
for att fasta kanten. Den knyts pa fri hand
utan hjéilp av nagon sticka eller kavel. Natet
tas loss fran jarntrad eller snore. Nu fésts
den i jarntraden endast fran de tva yttersta
maskorna i de 6vre hornen sa att kanterna
som ska sys ihop sitter mot varandra.

Nitets yttersta knut dar tredelad dvs. tre
garn i olika riktningar kommer ut ur knu-
ten. Ett fjarde garn knyts fast i denna knut
(nél) och det trds 6ver/genom jarntraden
och binds darigenom ihop med yttersta
maskan i andra natkanten. Den hir yttersta
maskan har on lang sida utan knutar och
den trad som trds Over jarntraden tas fast
med dubbelknut/tra ganger runt. Denna
inledningsknut ska flyttas halvvigs lings
maskans kant dvs. till samma stélle som de
andra knutarna som sitter i rad. Nér knu-
ten dr i mitten tar man fast den med fingrar
samtidigt som man drar &t och for nélen

OONe
@%@’“/o §

bakom tvé garn eller forst bakom och sedan emellan for att slutligen dra at knuten. Nér de yttersta
maskorna har bundits ihop, fortsitter man att binda ihop kantmaskorna. Hir anvinds dubbelknut,

precis som i borjan.

Bild: Bottnen knyts fast.

BILD: Hévens botten knyts fast.
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Bild: Olika typer av féasten (JN).

TILLVERKNING AV FASTE eller KLYKA (HANKONEN)

Kalevi Lauri:
Det traditionella séttet att fasta natet med skaftet 4r en kly-

ka, en Y-forgrening. Den har tillverkats av bjork, gran, en “Inte dr det sa noga vilken sorts trd
eller silg. Klykan ska vara tillrackligt kraftig, men samtidigt man anvander.”
latt och snygg.

Klykan har téljts s& att den passar in under skaftet. Da sitter

den ordentligt. Ovre delen av klykan tiljs da slit s3 att den passar ihop med det runda skaftet. Sidorna
taljs lite jamnare s att det blir latt att fista stltraden som nufortiden anvands som hévringstrad. Un-
dersidan blir rund och man téljer faror i klykans alla tre dndor for att traden ska sitta fast ordentligt.
Till sist malas klykan med mork firg.

Det finns ocksa en annan typ av fiste som gors av trd men utan forgrening. Triklossen dr rak men
den har skurits sa att den smalnar nertill. Idén med denna typ av fiste &r att hdvringen av metall kan
fastas i den precis som i klykan och eftersom jarntraden dr hard men smidig sa kan den bdjas kraftigt
direkt efter trdklossens dnda. Man har kunnat gora faror och hal fér havringsgarn samt smala faror for
fastbindningstradar.

Fastet kan ocks4 ha tillverkats helt i metall eller s& har man helt avstétt fran nagot separat faste. I en sa-
dan hav bojs jarntrdden som havringen ar tillverkad av direkt i en sédan form att den kan bindas ihop
med skaftet. I den hir modellen har utvecklingen gatt langst nar det giller att forma den forstarkta
hévringen till en barande del.

34



BILD: Hav dar fiste av trad saknas helt. Omlin- BILD: En ildre typ av metallfiste. Vuentoforsen (JN).
dad med svart tejp. Korpikyla.

HAVRING

Hévringen gors idag oftast av staltrad
eller av s.k. pianotradd. Trdden &r 2,5-
3 mm tjock. Nitets bredd anpassas till
havringens storlek. Havringen bojs sé
att den passar ihop med klykan eller det
faste som anvédnds. En skruvbank ér bra
att ha nar man bojer traden. Tradens
andor kan bojas i 90 graders vinkel och
biddas ungefir en centimeter in i fastet/
klykan. Ringen forstirks sedan med bi-
tar av pianotrad i de éndor som klykan
sitter i. Forstarkningstradarna gar en
bra bit utmed ringen alldeles intill sjilva
havringsgarnet. Det dr bra att i forvag
borra hdl for havrings- och forstarknin-  Bild: Hévringstradens fastsittning (JN).

gstradar med lite tunnare borrspets dn

sjilva garnet for att triddet inte ska ga

sonder ndr man sitter in traden. Tradparen ska dnnu féstas i klykans sidor med zinkklammor pa
négra stéllen.

NATETS FASTSATTNING | HAVRINGEN OCH RINGENS YTTERSKYDD

De 6versta maskorna i natet sétts fast i havringen. Detta kan ske pa olika sdtt. Om man lindar om
ringen med gummi eller skinn &r det bra att ta fast maskorna i palaggsmaterialet. Da kan natet vid
behov tas bort genom att ta bort bekladnaden. Man har ocksa anvént hardare material som 6verdrag,
till exempel ror. D& skidr man upp roret som ringen trés i. I det hér fallet kan natet bindas med garn
i ringen innan man sitter pa réret. Garnet vrids 5-6 ganger runt maskan och ringen och garnet fors
lings ringen fram till ndsta maska som ska sittas fast, sedan fortsatter man pd samma sitt tills hela
ndtet ar fast.
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Ett satt att fasta (t.ex. i laxhav) nétet ar att ringen trds genom de Gversta maskorna innan andra sidan av
ringen har fasts i klykan/fastet. Sedan binder man nitet dnnu fast med garn pé limpliga stillen genom
maskorna sd att nétet inte halkar. Om man anvéinder ett fiste med Y-forgrening kan man pé det stéllet
fasta nétet i den trdd som spants mellan féstets forgreningar.

Havringen kan lindas om med olika material. Om man fiskar i lugnt vatten &r mjukt material att
foredra pa grund av dess mjukare bottenkdnning. Tidigare anvinde man ofta skinn skuret fran till
exempel stovelskaft. En slang av smidigt material (t.ex. bensinslang) kan vridas runt ringen. Om slan-
gen ar genomskinlig (t.ex. bensinslang) r det bra att anvinda morkt band/isoleringstejp under. Nagra
tillverkare mjukar upp ringen pa det stille som brukar ta i botten. I praktiken blir det undersidan.

SKAFTET OCH DESS FASTSATTNING | NATET

Nufortiden tillverkas skaftet oftast av
glasfiberror. Ror av olika tjocklekar
sitts fast efter varandra sa att skaftet
smalnar mot ringen. Skaftet bor vara
6-7 meter langt. Det tunnare roret sétts
alltid in i det storre. Det forsta roret ar
30 mm tjockt och 3 meter langt. Nésta
ror ar 2 meter langt och 25 mm tjockt.
Roret sdtts in i det forsta sa att bada ro-
ren ligger cirka 30 cm omlott. Det tred-
je roret ska ocksd vara 2 meter langt
men 20 mm tjockt. Aven det sitts 30
cm in i det foregdende. Nu dr skaftets
synliga lingd 6,4 meter. Man kan dnnu
forse skaftet med ett tunnare dndstycke
pé 40 cm vilket forlanger skaftet till 6,8
meter. Vill man ha dnnu ldngre skaft
tar man ett rér pd 34 mm. Tjockleken
gor att den langa haven inte blir alltfor
elastisk.

Det ér bra att sitta tejp inne i roret pa
den yttersta delen av det inkomman-
de roret och pa det stille dar det gar
in i det andra réret. Omréadet mellan
tejpade bitar kan tickas med 2-kom-
ponents lim. Kontaktytorna kan slipas
lite ojamna for att limmet ska fa béttre
faste. Skarvarna kan ytterligare forstér-
kas genom att sdtta tejp dven ovanpa.
Héven fists traditionellt i skaftet med bomullsgarn som stramas at nér det blir vatt. Nufortiden ses
dven hév som fasts med isoleringstejp eller buntband.

Bild: Havens nitdel och fistet som bundits fast i skaftet (JN).
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